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Cl H IGI 3/4/6/10/15/22

Vollsynthetische Hochstleistungsole

Die Vortelile
auf einen Blick

e Universell einsetzbar in Verdichtern,
Vakuumpumpen, Hydrauliken und Getrieben

* Verldngerte Olwechselintervalle
e Sortenreduzierung

e Hohe oxidative und thermische
Bestandigkeit

e Geringe Verdampfungsneigung
e Weiter Temperatureinsatzbereich
e Hoher Viskositatsindex

e Ausgezeichnetes Demulgiervermagen

Rivolta CASSIDA VITROLIS antidot.



Rivolta | Produktinformation

Eigenschaften

Rivolta C.H.6.3/4/6/10/15/ 22 sind vollsynthetische
verdampfungsarme Hochleistungsdle mit hochwertigen Oxidati-
ons- und Korrosionsschutzadditiven sowie Inhibitoren zur Rei-
bungs- und VerschleiBminimierung. Sie wurden speziell entwi-
ckelt, um vielfaltige Anforderungen in Verdichtern und
Vakuumpumpen, sowie in Hydrauliken und Getrieben unter Wah-
rung eines Hochstmafes an technischer Leistungsfahigkeit zu
erfillen.

Anwendungsbereiche

e Hubkolbenverdichter zur Schmierung von Zylindern und Trieb-
werken

o Oluberflutete Vielzellenverdichter zur Schmierung von Dicht-
flanken der Fligelzellen, Lagern, Getrieben und Dichtungen

e Vielzellenverdichter mit Verlustschmierung zur Schmierung
von Druckraumen, Wellenlagern und Wellendichtungen

e Schraubverdichter mit Oleinspritzkiihlung zur Schmierung von
Profilflanken der Rotoren, Lagern und Getrieben

Form flussig
Farbe klar
Geruch neutral

* Drehkolbenverdichter zur Schmierung von Gleichlaufgetrieben
und Lagern

e Turboverdichter zur Schmierung von Lagern, Getrieben und
Wellendichtungen

e Vakuumpumpen zur Schmierung von Drehschieber-, Drehkolben-
Vakuumpumpen etc.

e Hydrauliken aller Art sowie Hydraulikmotoren

e Getriebe (Stirnrad-, Kegelrad-, Walzschraubgetriebe)

o Olgeschmierte Walz- und Gleitlager

Materialvertraglichkeit

Eine Vertraglichkeit bei RivoltaC.H.G.3/4/6/10/15/ 22 ist
mit mineraldlbestandigen Dichtungswerkstoffen gegeben. Sie
sind mit Mineralolen, Polyalphaolefindlen und Esterdlen misch-
bar, jedoch nicht mit Polyalkylenglykol.

Verarbeitungshinweise

Passende Verarbeitungsgerate und Zubehor finden Sie in
unserer Zubehor-Broschiire.

Erhaltlich in:

¢ 10 L Kanister

* 60 L Fass

© 200 Fass (C.H.G.4/6)

C.H.G. 10

C.H.G. 15

Dichte bei +15 °C 0,84 g/ml 0,85 g/ml DIN 51757
IS0 Viskositatsklasse 32 A 68 100 150 220 DIN 51519
Viskositatsindex > 140 DIN IS0 2909
Kine. Viskositét bei +40 °C | 32 mm?/s 46 mm?/s 68 mm?/s 100 mm?/s 150 mm?/s 220 mm?/s

DIN EN SO 3104
Kine. Viskositdt bei +100 °C | 6 mm?/s 8 mm?/s 10,5 mm?/s 14 mm?/s 19,5 mm?/s 26,5 mm2/s
Flammpunkt > +240°C DIN EN IS0 2592
Pourpoint -60°C -54°C -46°C -41°C DIN ISO 3016
Temperatur-Einsatzbereich -55 °C bis +140 °C -51°C bis +140 °C ;?20 SCb|s ;?20 Scb|s -
F.Z.G.-Test A/8,3/90 >12 DIN IS0 14635-1
Koksriickstand <0.5% DIN 51352-2
nach Conradson
Mechanische Priifung
in der Fliigelzellenpumpe bestanden nicht bestimmt DIN 51389-2
(Vickers-Pumpe)
?glr.nouéglerverhalten bei 10 min 15 min B S
Demulgierverhalten bei B 10 min 5 min
+82°C
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In diesem Prospekt enthaltene Angaben wurden von uns nach bestem Wissen erstellt und werden

laufend berpriift. Wir geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit weiter. Vor jeder Anwendung unserer

Bremer & Leguil GmbH
Am Burgacker 30-42 ¢ 47051 Duisburg ¢ Germany
Tel. +49 203 99 23-0 o Fax +49 203 2 59 01

Produkte sollten Sie diese auf ihre Verwendbarkeit testen und sich von der zufriedenstellenden
Leistung iberzeugen. Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behalten wir
uns das Rechtvor, die Produkte und deren Herstellungsprozess sowie alle Angaben in diesem Prospekt
jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern, sofern keine kundenspezifischen Vereinbarungen
existieren, die dem entgegenstehen. Alle friiheren Verdffentlichungen verlieren mit Erscheinen

dieses Prospektes ihre Giiltigkeit. Produktabbildungen bestehen zum Teil aus Bildkompositionen

info@bremer-leguil.de

und entsprechen daher nicht zwangslaufig der Realitat.
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https://www.bremer-leguil.de/pdf/broschueren/bl_zubehoerprogramm.pdf

