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F.L. KM 100

Synthetisches Kaltemaschinenol

Die Vortelile
auf einen Blick

e NSF-H1 registriert
¢ Vollsynthetisch

e Sehr gute Flief3fahigkeit bei tiefen
Temperaturen

e Geringe Verdampfungsverluste

* Hohe thermische und chemische
Stabilitat unter NH, Einfluss

e Gute Schmiereigenschaften
e Alterungsbestandig

e Reduziert Reibung, Verschlei3 und
Energiebedarf

Rivolta CASSIDA VITROLIS antidot.



Rivolta | Produktinformation

Eigenschaften

Materialvertraglichkeit

Rivolta F.L. KM 100 ist ein synthetisches Kaltemaschinendl auf
Basis von Polyalphaolefinen (PAQ). Es zeichnet sich durch hohe
thermische und chemische Stabilitat, gute Schmierungseigen-
schaften und ein hervorragendes Viskositats-Temperatur-Ver-
halten aus.

F.L. KM 100 erfillt Anforderungen, die mit mineraldlbasischen
Kaltemaschinendlen nicht oder nur ungeniigend abgedeckt werden
konnen. F.L. KM 100 ist freigegeben gemafl NSF-H1.

Das Produkt erfillt die Anforderungen nach DIN 51503-1, Gruppe
KAA, Ammoniak-nichtmischbares Kaltemaschinenol auf Basis
synthetischer Kohlenwasserstoffe.

Anwendungsbereiche

Kélteanlagen / Kaltetechnik:
e Gastronomiebereich

e Backereien

e Fleischereien

e Molkereien

e Getrankeherstellung

Vertraglich mit mineralolbestandigen Dichtungswerkstoffen. Mit
Mineralolen und Polyalphaolefinélen mischbar, aber nicht mit
Polyalkylenglykol mischen.

Vorbereitung der Schmierstelle

Altprodukt ablassen. Sofern das System mit einem mischbaren
Produkt befillt war, ist vor der Neubefillung mit Rivolta F.L. KM
100 kein besonderer Spiilvorgang erforderlich. Die volle Leis-
tung ergibt sich erst bei unvermischtem Einsatz.

Falls das System mit einem nicht mischbaren Ol befullt war, ist
vor der Neubefillung ein Spiilvorgang mit F.L. KM 100 durchzu-
fihren.

Verarbeitungshinweise

Passende Verarbeitungsgerate und Zubehor finden Sie
in unserer Zubehdr-Broschiire.

Erhéltlichin:

Form flussig « 10 L Kanister
Farbe hell-transparent Fessern {60 tuna 2000
Geruch neutral

NSF Reg.-Nr. 139372 -

Dichte bei +15 °C 0,84 g/cm3 DIN 51757
I1SO-Viskositatsklasse 68 DIN 51519
Viskositatsindex > 140 DIN IS0 2909

Kine. Viskositat bei +40 °C 68 mm?/s DIN 51562-1

Kine. Viskositat bei +100 °C 10,7 mm?/s DIN 51562-1
Flammpunkt +262°C DIN EN IS0 2592
Pourpoint -59°C DIN ISO 3016
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In diesem Prospekt enthaltene Angaben wurden von uns nach bestem Wissen erstellt und werden
laufend berpriift. Wir geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit weiter. Vor jeder Anwendung unserer
Produkte sollten Sie diese auf ihre Verwendbarkeit testen und sich von der zufriedenstellenden
Leistung tiberzeugen. Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behalten wir
uns das Rechtvor, die Produkte und deren Herstellungsprozess sowie alle Angaben in diesem Prospekt
jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern, sofern keine kundenspezifischen Vereinbarungen
existieren, die dem entgegenstehen. Alle friiheren Verdffentlichungen verlieren mit Erscheinen
dieses Prospektes ihre Giiltigkeit. Produktabbildungen bestehen zum Teil aus Bildkompositionen
und entsprechen daher nicht zwangslaufig der Realitat.
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https://www.bremer-leguil.de/pdf/broschueren/bl_zubehoerprogramm.pdf

